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Two component baking polyurethane coating for plastics and steels 

 و فلزی پوشش دو جزئی پلی یورتان کوره ای جهت سطوح پلاستیکی
 

 8 کد:
 

 خواص عمومی :
 

 ی را می سازد.ب پلی يورتانک ترکیاناتی( ياين پوشش شامل دو جزء می باشد. جزء اول بر پايه رزين های هیدروکسیل دار بوده که در ترکیب با جزء دوم )ترکیب ايزوسی

ه سانتی گراد پخت می گردد. درج 80تا  60بوده و در شرايط دمايی مابین و سطوح فولادی  ABSاين پوشش دارای براقیت و چسبندگی عالی به سطوح پلاستیکی نظیر 

يی محافظت کند. ز مواد شیمیاابسیاری  را در برابر عواملی مانند رطوبت، نور خورشید واين پوشش علاوه بر اينکه جلوه مورد نظر را به سطوح میدهد می تواند اين سطوح 

ه ای جرای تک مرحلاوشش ها اين پوشش در فام های مختلف در حالت های متالیک يا صدفی بسته به درخواست مشتری قابل ارائه هست. از مهمترين ويژگی های اين پ

در  پوششز اين ويژگی های بار ازین همچن نگ دو جزئی و پخت آن در کوره ديگر نیازی به استفاده از کیلر بر روی آن نخواهد بود.آن است به اين معنی که پس از پاشش ر

وره میتوان ر خورده از کیلکج قطعات خرومقايسه با محصولات مشابه میتوان به خشک شدن عالی آن بعد از کوره اشاره کرد به طوريکه در شرايط اعمال مناسب بعد از حداکثر يک ساعت 

 ی آورد.ممل آنها را با اطمینان از نچسبیدن کاورهای پلاستیکی و غیره بسته بندی کرد. اين ويژگی از دپوی قطعات در محیط بعد از کوره جلوگیری به ع
 

 

 مشخصات فنی :
 

 )نری)بعد از افزودن ت     هثانی 16 – 18 (:4ويسکوزيته مناسب پاشش )فورد کاپ  RALبه در خواست مشتری يا  کاتالوگ  فام ظاهری:

 %55± 5 :مخلوطدرصدجامد وزنی  ايزوسیاناتپلی  :  )جزء دوم(هاردنرنوع 

 %42± 5  :مخلوطدرصدجامد حجمی    5/2:  1وزنی  :قبرای فام سفید يا زرد برا -نسبت اختلاط 

برای فامهای قرمز، سورمه ای، مشکی، 

  نوک مدادی و ...براق:
 : C º25 در  طول عمر مخلوط دو جزء                                        2:  1 وزنی

 )پس از اين زمان ويسکوزيته دو برابر می شود.( ساعت 2

 

 برای فامهای مات:
   2/3:  1وزنی 

 )نسبت اختلاط بر روی ظروف مشخص می شود(
 :دمای کوره

 درجه سانتی گراد 80تا  60

 

 دقیقه 60تا  40 :کورهزمان  0/1 – 2/1 : یلوگرم بر لیتر(دانسیته مخلوط )ک

 دقیقه 10تا  5 (:Flash Offزمان انتظار قبل از کوره)  اقبسته به درخواست مشتری از کاملا مات تا کاملا بر براقیت:

 حدود دو ساعت :د از کوره جهت چاپ و بسته بندیزمان انتظار بع ثانیه  )قبل از افزودن تینر(  25حداقل  (: 4)فورد کاپ  C °25ويسکوزيته مخلوط در 
 

 هاردنر )جزء دوم( / تینر:
 

 TN-1043 ینر شستشو:ت                                   TN-44000تینر مورد استفاده : 
 

 8HPهاردنر مورد استفاده :                                         
 

 طريقه مصرف :
 

وح آماده سازی سط

 پلاستیکی

سب سبندگی مناا از چت اشدب . . . و ، الکتريسیته ساکنبايد کاملا خشک وعاری از هر گونه آلودگی، گرد وغبار روغن، چربی زيرين سطح

 پیشنهاد می شود. TN-1043با کد  ABSدر اين مرحله تینر شستشوی مخصوص سطوح  اطمینان حاصل گردد.

 روش اعمال

اصل شود. ح نانیطماشود تا از همگن بودن آن  کسیجزء اول رنگ به صورت جداگانه م یزیبودن قطعات جهت رنگ آماز آماده  نانیپس از اطم

نسبت  قیدق تيعدم رعا وجه شودو به جزء اول اضافه شود. ت نيتوز قیدق یلازم با ترازو زانیسپس با توجه به نسبت اختلاط مشخص شده، هاردنر به م

 کسیکاملا م یرت دستبه صو ايتوسط همزن  قهیدق 5پوشش خواهد شد. پس از افزودن هاردنر مخلوط در حدود  تیفیک یمنجر به افت حتم ختلاطا

 میاششود که مطمئن ب کسیم و نياز رنگ توز یساعت قابل اجرا خواهد بود. بهتر است مقدار 2درجه تا حداقل  25 يیدما طيمخلوط در شرا نيشود. ا

 طیحمختلف م یاو دماه مختلف یدر فام ها نریاضافه شود. مقدار ت نریواهد شد. سپس لازم است به مخلوط فوق تمدت زمان حتما اجرا خ نيادر 

مقدار  نیبرساند. همچن هیثان 18تا  16مخلوط را توسط دستگاه فورد کاپ به  تهيسکوزياست که و یمقدار نریمقدار ت نيبهتر یمتفاوت خواهد بود ول

پوست  ریظن یوبیع بدون مشاهده کنواختيکاملا  یآن سطح رنگ جهیشود که نت یمشخص م یو به صورت چشم یفه امعمولا توسط نقاشان حر وقف

موجود به  یتا حلال ها میبده انتظار طیمح یبه قطعات در دما قهیدق 10تا  5و ... است. پس از پاشش رنگ لازم است حدود  یشره، چشم ماه ،یپرتقال

 کي از حداکثر ند و پسذکر شده لازم است قطعات کاملا خنک شو طياده ورود به کوره شوند. پس از پخت در شراشده و  قطعات آم ریتبخ یمآرا

 .چاپ آماده خواهند بود اي یساعت به شرط پخت کامل، قطعات جهت بسته بند

ورد نظر را ماوت خود رنگ الا متفاحتم طياز استفاده با توجه به شرا قبل یشرکت تست شده اند و لازم است مشتر نيا یها شگاهيو آزما طياست اطلاعات فوق در شرا یهي* بد

 .ودشرکت پاسخگو خواهند ب نيو توسعه ا قیدر مشخصات فوق الذکر گروه تحق راتییبه تغ یمشتر ازیتست کند. در صورت ن


