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Two component high solid epoxy phenolic polyamine  

 اپوكسی هایسالید اپوكسی فنولیک پلی آمین دو جزئی میانی    پوشش
 

 246-60کد: 
 

 خواص عمومی : 
 

نر پلی آمین مقاومت اين پوشش  اين پوشش بر پايه اپوکسی فنولیک است که توسط هاردنر سیکلو آلیفاتیک پلی آمین سخت میشود. به دلیل حضور رزين فنولیک و هارد

ردار است. درصد جامد وزنی و  در برابر حلالها، اسید و قلیا نسبت به پوشش های اپوکسی پلی آمید معمول،  بالاتر است. همچنین اين پوشش از مقاومت سايشی بالايی برخو 

وه بر به صرفه بودن در میزان مصرف از نظر محیط زيستی نیز دارای مواد فرار حجمی آن بالاست و جزء پوشش های هايسالید طبقه بندی میشود. پوشش های هايسالید علا

 کمتری هستند. اين پوشش به عنوان لايه  میانی  قابل استفاده است.  

 
 

 كاربردهای پیشنهادی : 
 

 به طور کلی محیطهای صنعتی ويژه ) شامل بخارات اسیدی، بخارات قلیايی، بخارات آب شور و رطوبت( 
 

 صات فنی : مشخ
 

      g/l 20±180  مقدار مواد فرار)مخلوط(:   RALبه در خواست مشتری يا  کاتالوگ   فام ظاهری:

رنگدانه و ساير رزين اپوکسی، رزين فنولیک،  ترکیب شیمیائی)جزء اول( : 

 افزودنیها 

 ساعت  1حدود  :  C º25طول عمر مخلوط دو جزء در   

 ساعت  2حدود  :C º25زمان خشک شدن سطحی در   تیک پلی آمینسیکلو آلیفا نوع هاردنر)جزء دوم(  : 
 ساعت  C º25  : 14-12زمان خشک شدن عمقی w/w   1  :8.5 نسبت اختلاط وزنی)برای اغلب فامها(:

 روز  7 زمان سخت شدن کامل :  1.8±  10. دانسیته مخلوط)کیلوگرم بر لیتر( : 

 ساعت 24حداقل  : C º25زمان رنگ آمیزی مجدد در   نیمه براق براقیت: 
 میکرون  100 حداقل ضخامت فیلم خشک پیشنهادی:  ثانیه  120حداقل  (  4)فورد کاپ  C °25ويسکوزيته مخلوط در 

 m²/kg 4.4 میکرون:  100پوشش تئوری در ضخامت  % 87-93 درصد جامد وزنی )مخلوط(: 

   % 77-82 درصد جامد حجمی)مخلوط(: 
 

 هاردنر )جزء دوم( / تینر: 
 

 TN-300 , TN-1037تفاده : تینر مورد اس
 

 H-60-246هاردنر مورد استفاده : 
 

 طریقه مصرف : 
 

 

 آماده سازی سطح 

 
 سطح زيرين بايد کاملا خشک وعاری از هر گونه آلودگی ، گرد وغبار روغن ، چربی و . . . باشدتا از چسبندگی مناسب اطمینان حاصل گردد. 

ی، خوردگی يا تخريب پوشش های لايه زيرين ابتدا بايد توسط پرايمر و لايه میانی سطوح مورد نظر  در صورت مشاهده هرگونه زنگ زدگ

 تعمیر يابند و سپس لايه نهايی اعمال شود. 

 روش اعمال

 اسپری با هوا ، اسپری بدون هوا ، قلم موو غلطک

 mm 1.2-1نازل : قطرسر                      Bar 5-3اسپری با هوا :         فشارسر نازل : 

 mm 58.0 – .380قطرسر نازل :               Bar 140-120اسپری بدون هوا :   فشارسر نازل : 

 شرايط اعمال

  %90حداکثر رطوبت نسبی  -

 (.C º 35–5)بالاتر از دمای نقطه شبنم باشد C º 3می بايست دمای سطح مورد نظر حداقل   -

 درجه سانتیگراد پیشنهاد می گردد.  45تا  10دمای مناسب برا ی رنگ بین  -

 

 


