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Two-component epoxy primer 

  (P9)پرايمر اپوكسي دو جزئي
 

 

 562-01 کد:
 

 خواص عمومی :
 

اراي عوامل ضد خوردگی بوده و قادر است اين پوشش از نوع رنگ هاي اپوكسی دو جزئی سخت شونده با پلی آميد می باشد كه به عنوان آستري مورد استفاده قرار می گيرد. اين محصول د

 گی مناسبی را بر روي  سطوح فولادي ايجاد نمايد.محافظت خورد

زم بـراي پوشش هاي ناايی با كارايی بـالا را  اين عملكرد مؤثر نتيجه اي است از تشكيل يك لايه ضد خوردگی مقاوم برروي سطح فلزي مـربوطه. همچنين ايــن پــرايمر مقاومت شيميائی  لا

ضـمنا  بـراي كـاربرد    مكانيكی خوبی از جمله چسبندگی مناسب، مقاومت در برابـر ضـربه و دوام و پايـداري بـالا نيـز برخـوردار است.       -زيكیاين رنگ از ويژگی هاي في نيزبه وجودمی آورد.

 باتربرروي پرايمر می بايست  از يك لايه ميانی استفاده نمود.
 

 كاربردهاي پيشناادي :
 

 وقليا( اسيد به طور كلی محيطااي ويژه صنعتی ) رطوبت ، سايشی ،
 

 مشخصات فنی :
 

   تساع C º52 : 8-6 در  طول عمر مخلوط دو جزء قرمز -قاوه اي فام ظاهري:

 ساعت  1حداكثر  :C º52 در زمان خشك شدن سطحی فسفات روي، اكسيد آهن قرمز و ساير افزودنی ها رزين اپوكسی، تركيب شيميائی :

 ساعت C º52:  11-15خشك شدن عمقیزمان  پلی آمينو آميد :  )جزء دوم(هاردنرنوع 

 روز 7 شدن كامل : سختزمان  w/w   1  :6 :وزنینسبت اختلاط 

 روز 2و حداكثر  ساعت 15حداقل  :C º52 انتظار براي اعمال لايه بعدي درزمان  52/1 ±52/5 : دانسيته مخلوط)كيلوگرم بر ليتر(

 ميكرون 15 لم خشك پيشناادي:حداقل ضخامت في نيمه براق درجه: 65براقيت تحت زاويه 

 m²/kg 6.8 :ميكرون 65در ضخامت پوشش تئوري  ثانيه 65حداقل  (:1)فورد كاپ  C °52ويسكوزيته مخلوط در 

 ساعت مقاوم است 555حداقل  :مقاومت در برابر تست مه نمكی %75±5 : )مخلوط(درصدجامد وزنی

 ساعت مقاوم است 555حداقل  :مقاومت در برابر تست رطوبت %22±5 : )مخلوط( درصدجامد حجمی

   g/l 55±155 :(مخلوط)مقدار مواد فرار
 

 هاردنر )جزء دوم( / تينر:
 

 TN-300تينر مورد استفاده : 
 

 H-10-265هاردنر مورد استفاده : 
 

 طريقه مصرف :
 

 آماده سازي سطح

باشد. براي داشتن   …( و آلـودگياائی مثل روغن ، چربی ، نمك و mill scaleهاي اكسيد شده فلزي ) تمام سطوح بايد عاري از هرگونه گرد وغبار، پوسته

و غبار ها و آلودگيااي ديگر و به جاي گذاشتن  براي حذف پوسته ها، گرد  sspc-sp6( طبقblast cleaningاز تميزكــاري سندبلاست )مناسب بازدهی 

 (½ sa 2)يك سطح زبرشده استفاده شود.

از تجايزات  سرب شود كه دراين مواقع بايد و غبار محتوي ايجــاد گرد زدودن رنگااي قديمی توسط سنباده و يا هر وسيله ديگر باعثممكن است  احتياط :

 ايمنی مناسب استفاده شود.

 روش اعمال
 اسپري با هوا ، اسپري بدون هوا ، قلم موو غلطك

 – mm 28/5قطرسر نازل :    Bar 115-155اسپري بدون هوا :   فشارسر نازل : *       mm 5/1-1قطرسر نازل :     Bar2-5فشارسر نازل : ري با هوا : اسپ*

58/5 

 شرايط اعمال

  %05حداكثر رطوبت نسبی  -

 (.C º 52–2)بالاتر از دماي نقطه شبنم باشد C º 5حداقل  مورد نظر دماي سطحمی بايست  -

 .پيشنااد می گردددرجه سانتيگراد  12تا  15دماي مناسب برا ي رنگ بين  -

 

 


