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TWO PACK ALIPHATIC POLYURETHANE PAINT AS TOP COAT (FINISH) 

 لايه نهائي آلیفاتیک دو جزئي پلي اورتان پوشش
 

 

 IPS-70-310کد:

 خواص عمومي : 
 

و همچنــین در برابــر  uv رابــر امــوا  ورتانی می دهد. اين پوشش در بيبوده و توسط هاردنر ايزوسیاناتی تشكیل باند هاي پلی يا پلی استر  آکريلیکايـن پوشش بر پايه رزين 

از ديگر ويژگی هاي بارز اين پوشش می توان مقاومت در برابر شرايط آب و هــوايیم مطــیط هــاي اســیديم  لیــايی و   قاومت بالايی از خـود نشان می دهد.  م  سايش و ضربه

 خنثی و نیز حفظ رنگ و برا یت عالی را نام برد.
 

 کاربردهای پیشنهادی : 
 

مقاومت در برابر ضربه و مقـاومت در برابر نور   در موا عی که نیـاز بـه مقاومت سايشی م افظت سازه هاي فلزيم ماشین آلات و بدنه خارجی مخازن و به طور کلی  جهت مط

 خورشید لازم است پیشنهاد می گردد. 
 

 مشخصات فني : 
 

 ساغت  6 حدا ل :  C º25  در  دو جزءطول عمر مخلوط  RALبه در خواست مشتري يا  کاتالوگ   فام ظاهري:

  م آکريلیک يا پلی استر مخصوصرزين  ترکیب شیمیائی : 

 رنگدانه و ساير افزودنیها 

 ساعت 3حداکثر  :C º25  در زمان خشک شدن سططی

 ساعت  8حداکثر  :  C º25زمان خشک شدن عمقی پلی ايزوسیانات  :   )جزء دوم(هاردنرنوع 
   زرو 7 شدن کامل :  سختزمان  w/w   1  :10 :فامها(وزنی)براي اغلب  نسبت اختلاط  

 ساعت   C º25 : 12-72  در زمان رنگ آمیزي مجدد 1.3-1.2 :  دانسیته مخلوط)کیلوگرم بر لیتر(

 میكرون  50 حدا ل ضخامت فیلم خشک پیشنهادي:  (80براق )بالاتر از  درجه:  60برا یت تطت زاويه 

   m²/kg 8.5 :  میكرون 50در ضخامت  پوشش تئوري 4کاپ  ثانیه با C  °25 : >200در   مخلوطويسكوزيته 

 m²/l 11 

    g/l 20±400 :(مخلوط)مقدار مواد فرار % 2±70 : (مخلوط)درصدجامد وزنی

   % 2±55 :(مخلوط)درصدجامد حجمی

 

 هاردنر )جزء دوم( / تینر: 
 

 TN-400تینر مورد استفاده : 
 

 H (H-108-IPS)-70-310هاردنر مورد استفاده : 
 

 طريقه مصرف : 
 

 

 آماده سازي سطح 

 اشدتا از چسبندگی مناسب اطمینان حاصل گردد. ب . . .  بايد کاملا خشک وعاري از هر گونه آلودگی م گرد وغبار روغن م چربی و زيرين سطح

مر و لايه میانی سطوح مورد نظر  در صورت مشاهده هرگونه زنگ زدگیم خوردگی يا تخريب پوشش هاي لايه زيرين ابتدا بايد توسط پراي

 تعمیر يابند و سپس لايه نهايی اعمال شود. 

 روش اعمال

 اسپري با هوا م اسپري بدون هوا م  لم موو غلطک

 mm .21-0.8 طرسر نازل :                        Bar 5-3اسپري با هوا :         فشارسر نازل : 

 mm .450 – .380 طرسر نازل :               Bar 160-120اسپري بدون هوا :   فشارسر نازل : 

 شرايط اعمال

  %90حداکثر رطوبت نسبی  -

 (.C º 35–5)بالاتر از دماي نقطه شبنم باشد C º 3حدا ل   مورد نظر  دماي سطحمی بايست  -

 . پیشنهاد می گردددرجه سانتیگراد  45تا  10دماي مناسب برا ي رنگ بین  -

 

 


