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  پوشش پلی یورتان کروم افکت
 

 

 89999کد: 
 

 خواص عمومی:
 

 را می سازد. پلی يورتانی ک ترکیبياين پوشش شامل دو جزء می باشد. جزء اول بر پايه رزين های هیدروکسیل دار بوده که در ترکیب با جزء دوم )ترکیب ايزوسیاناتی( 

درجه سانتی گراد( پخت می  80تا  60و سطوح فولادی بوده و در شرايط دمايی محیط يا کوره )مابین  ABSاين پوشش دارای چسبندگی عالی به سطوح پلاستیکی نظیر 

سیاری از مواد ب ونور خورشید  رطوبت، گردد. اين پوشش علاوه بر اينکه جلوه ای شبیه با آبکاری کروم را به سطوح میدهد می تواند اين سطوح را در برابر عواملی مانند

ه از زی به استفاديگر نیاظت کند. از مهمترين ويژگی های اين پوشش ها اجرای تک مرحله ای آن است به اين معنی که پس از پاشش رنگ دو جزئی دشیمیايی محاف

 هست. کلیرکوت بر روی آن نخواهد بود. هرچند برای کاربردهايی خاص و در صورت نیاز مشتری امکان پاشش کلیر کوت پلی يورتان بر روی آن
 

 ربردهای پیشنهادی:کا
 

 جايگزينی برای آبکاری کروم
 

 مشخصات فنی:
 

 C °21 نقطعه اشتعال: کروم فام ظاهری:

 میکرون 3-5 ضخامت فیلم خشک پیشنهادی: براق براقیت:
   m²/kg 4  :کیلر شفافمیکرون برای  5پوشش تئوری در ضخامت  )نیاز به تینر ندارد(  11-13 ( :4)فورد کاپ  C °20ويسکوزيته در 

 40:  1 نسبت اختلاط:          0.90-0.96 دانسیته )کیلوگرم بر لیتر(:

 در دمای محیط يک هفته کیورينگ کامل: % 2.1-2.4 درصد جامد وزنی:

 دقیقه 40درجه  70در دمای 
 

 هاردنر:
 

 H-89999هاردنر مورد استفاده : 
 

 
 

 طریقه مصرف :
 

 

 آماده سازی سطح
حاصل  ناسب اطمینانبندگی مد کاملا خشک وعاری از هر گونه آلودگی، گرد وغبار روغن، چربی، الکتريسیته ساکن و . . . باشد تا از چسسطح زيرين باي

 پیشنهاد می شود. TN-1043با کد  ABSدر اين مرحله تینر شستشوی مخصوص سطوح گردد. 

 روش اعمال

ود. سپس با شان حاصل جزء اول رنگ به صورت جداگانه میکس شود تا از همگن بودن آن اطمینپس از اطمینان از آماده بودن قطعات جهت رنگ آمیزی 

ط منجر به یق نسبت اختلاعايت دقرتوجه به نسبت اختلاط مشخص شده، هاردنر به میزان لازم با ترازوی دقیق توزين و به جزء اول اضافه شود. توجه شود عدم 

میکس شود. اين مخلوط  دقیقه توسط همزن يا به صورت دستی کاملا 5شش خواهد شد. قبل و پس از افزودن هاردنر مخلوط در حدود افت حتمی کیفیت پو

مان حتما اشیم در اين مدت زبساعت قابل اجرا خواهد بود. بهتر است مقداری از رنگ توزين و میکس شود که مطمئن  4درجه تا حداقل  25در شرايط دمايی 

ی پاشش مانند شد پارامترهارقیق با . با توجه به اينکه جهت جلوه مناسب لازم است اين رنگ بسیاربرای پاشش اين مخلوط نیازی به تینر نیستاهد شد. اجرا خو

کافی کرون معمولا می 5تا  3فاصله دست و سرعت پاشش به گونه ای تنظیم شود که از شره کردن رنگ جلوگیری شود. ضخامت فیلم خشک حدودی بین 

س از پاشش پد کرد.  . بديهی است روش های ديگر پاشش جلوه مورد نظر رو ايجاد نخواهتنها روش اعمال این رنگ اسپری هوا می باشدخواهد بود. 

د. پس ه کوره شونب ت آماده وروددقیقه به قطعات در دمای محیط انتظار بدهیم تا حلال های موجود به آرامی تبخیر شده و  قطعا 10-15رنگ لازم است حدود 

اپ آماده چندی يا باز پخت در شرايط ذکر شده لازم است قطعات کاملا خنک شوند و پس از حداکثر يک ساعت به شرط پخت کامل، قطعات جهت بسته 

 البته اين رنگ در دمای محیط نیز بعد از يک هفته به نهايت سختی خود می رسد. .خواهند بود

 شرايط اعمال

  %90سبی حداکثر رطوبت ن -

 (.C º 35–5)بالاتر از دمای نقطه شبنم باشد C º 3می بايست دمای سطح مورد نظر حداقل  -

 درجه سانتیگراد پیشنهاد می گردد. 45تا  10دمای مناسب برا ی رنگ بین  -

 ترده ر روی طیف گسبين پوشش امکان استفاده اطلاعات فوق بر پايه تست های آزمايشگاهی و شرايط آزمايشگاه اين شرکت می باشد. لازم است با توجه به ا

 ای از محصولات مختلف حتما قبل از استفاده تست شود و از مشابهت کیفیت آن با اطلاعات اين برشور اطمینان حاصل شود.


